Todos los datos. Un software
Industria 4.0 — Gestidn de datos de calidad
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Tendencias y oportunidades

Data mining

B Every 60 seconds

3 98,000+ tweets

Ei 695,000 status updates
’ 11million instant messages

Mabile, Sacial,
Big Data & The Cloud p 698,445 Google searches

ﬁ 168 million+ emails sent
i 1,820TB of data created

E 217 new mobile web users
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Preguntas diarias

¢, Como ha sido la calidad
en el turno de noche?

¢, Es estable la calidad
después del ultimo
cambio de herramienta?

¢, Como ha sido la calidad
del producto X durante el
altimo mes?

ZEISS tiene la

respuesta

™

¢, Qué centro de
mecanizado produce
mayor cuota de
defectos?

¢, Qué linea de produccion
produce con mayor calidad?

¢En qué parte del proceso
de produccion debo
intervenir?



PiWeb — soluciones de ZEISS ﬁ

¢ Porque
se ha de gestionar los datos de
calidad?

beneficio experimentaria?



PiWeb — soluciones ZEISS

Una base de datos Unica para todos los
datos de calidad relevantes

Facil generaciéon de informes

Informes ajustados a cada departamento
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Una base de datos Unica paratodos los
datos de calidad relevantes




PiWeb — base de datos central

DFQ, DFD, DFX,
Equpos No  DMO, TXT, HOL, CSV,

ZEISS

Equipos ZEISS N2

Equipos de

Produccion

Herramientas == I
manuales =gl

PiWeb

monitor

Portal de proveedores

Datos de — .\ :_:_:.--

Metrologia

-

Las mediciones son cargadas con un interface
estandar en la Base de Datos

Calypso / Caligo escriben con su propio interface en
la Base de Datos

Formatos DFQ, DMO y CSV pueden ser cargados
en la Base de Datos desde dispositivos de medicion
externos

Integracion de instrumentos de la linea de
produccién

Integracién de proveedores

Evaluacion de las mediciones desde internet



PiWeb — base de datos central

Introduzca los valores dentro del calibre
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Informes graficos interactivos



PiWeb — informes graficos interactivos

. . _ = Datum:
7(/ " Formauswertung und Visualisierung Eretli
DIN Ebenheit_oben Unterschrift:

&8

Punkt 78

Merkmal: Rundheit_D24
Segment: Segment 001

Untere Toleranz: -0,01 mm
Obere Toleranz: 0,01 mm
Abweichung: 0,02 mm
Winkel: 36,88°

Status: Goltig

=
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Seite 12 von 28

“orherige Seitz

25.06.2015
Hassler, Thomas

Rundheit_024

Machste Seie




PiWeb — informes graficos interactivos

w PiWeb_Allgemein_Demo_11-2014.ptx « Detaillierte Prozessanalyse (Seite 20 von 28) - PiWeb Monitor | = 24 |
Datei  Mavigation Werkzeuge  Hilfe | 3] Update verfiighar
Messungen €« | 0| > # Detaillierte Prozessanalyse (Seite 20 von 28) = oan | Q‘, -
Messungsauswahl fir aktuelle Seite
- — Datum: 25062015
® Letzte Messungen Detaillierte Prozessanalyse Ersteler  Hassler, Thomas
) Mach Datum Unterschrift:
) Mach Messungsattribut
() Direkte Auswahl
Letzte 150 ¥ Messungen Regelkarte xquer Histogramm
Bo01_D
1 o Cer
KMG-Typ = - 11,000
Bod1_X
3 | e
0 48,900
Boli_Z
g - [ 1325 |
Bo0z_D
s o REN
Spezialauswertungen Ty
Bol2_X
Aufbauuntersuchung 2 31,500 _
Daten nicht gruppieren 6 Bol2 Z _
-4,.200
Bo03_D
7 | Cise
10,500
Bol3 X
g - “adio
66,700
Bol3_Z
3 »
-10,000 [2810 |
Abfrage erfolgreich in 0,3 s Varherige Seitz Seite Z0won 28 Machsts Ssite
G Alktualisieren (F5) l l Alle aktualisieren




PiWeb — informes graficos interactivos

@ PiWeb_Allgemein_Demo_11-2014.ptx = Bohrbild mit Korrekturwert (Seite 10 von 28) - PiWeb Monitor ﬁ }fﬂ | = £ |
Datei Mavigation ~ Werkzeuge  Hilfe Messung '05.05.2012 08:22:13" ljUpdateverF'L'lgbar
X-Wert: " B1O_DIN Pos.X '
Messungen €« 10> ® Bohrbild mit Korrekturwert | Q -
Istwert 31,34
. Toleranz [+31,47; +31,53]
Messungsauswahl fir aktuelle Seite V_Wert: " BLO_DIN Pos.Z '
siehe auch Seite 3, 7, 19 2045
Q) Letzte Messungen " BOhI’bI|d m't Korrekl Istwert -4,23 er. Thomas
Toleranz [-4,23; -4,17]

_) Mach Datum

i Zusatzliche Inf ti 3
) Nach Messungsattribut usatzliche Informationen

Zeit : 05.05.2012 08:22:13
") Direkte Auswahl 10_DIN Pos.Z Prifer : Produktion
" / KMG-Typ 1 ACCURA_Z
I o ? s auftrag : 26-ab010
= R + = x Produktionsmaschine : n.def.
Letate 100 ¥ Messungen B10_DIN Pog.X; B10_DIM Pos.Z B12_DIM f KMG-Nr ¢ 000000 _
. i Freigabe : n.def. 2
. ‘ < » Zei chnungsnummer : 120533-a
" _— / Priufplanname 1 traeger_54 {
KMG-Typ = v s e L]Teil-nr 152l 4
- % P o . Teilnummer inkremental 1 52 e
e “ ¥ s \Sichtprl’.ifung : n.def. ?
| o ot Messdauer 1 05.05.2012 00:00:11 y
B PP PR Sy asssaras ErstelTungsdatum : 02.05.2012 11:26:34  swmas 2
- T8 SR Pent KMG-Typ Erstellung : Prismo #
Werkzeugwechsel : n.def.
Telefon B 1
- Kommentar bei Start : Serienanlauf
Spezialauswertungen MName : Produktion
) Ersteller : Master ey
Aufbauuntersuchung I Lo ".i::!ﬁw'..a.'»--"' : T9'Ieranzmm3|u55|_:h'|u55e'| i numberScale e
R R D e 2 ek dn I :E;IQE:maﬁe'lﬂhE'lt 2?1 Priif kmal ;,m =
Daten nicht gruppieren :;- B13_DIN Pos Z; §15_DIN PosX Saf::are—\u"ersian Erste]'lung; 5.4?—!32;';:— e o2
* Palettenplatznummer : B o | E
N mmcmode t Wie mechanische Lehre ¥ 1:_
M Toleranzmodus : Zahlenstrahl e . s ] 1
® Tanguageid : de - %
: Nr 1 49 s .i
M Anderungsdatum t 03.05.2012 22:18:53 bl I
' Steuerung : Simulation Feecs ? 3
Software-Revision 1 5.4.-beta.14 -
u_Kunde 1 SMT
Dezimalstellen t 4 fhinen
Software : Calypso
Abfrage erfolgreich in0,1 s \orherige Seits Dewvice Group : Accura_WAST_XT Nachste Ssite
u_Maschine : FBEB41
G Aktualisieren (F5) l l Alle aktualisieren Anderer . Master




PiWeb — soluciones ZEISS

Facil generaciéon de informes



.'Q Cp_Cpk plot.ptx = Test (Seite 2 von 2) - PiWeb Monitor

PiWeb —rapiday facil generacion de plantillas de
Informe

=

(a]

X

Datei  Mavigation Werkzeuge  Hilfe

D Messungen

BE €|:

Messungsauswahl fir aktuelle Seite

Q@ Letzte Messungen
_) Nach Datum

_) Nach Messungsattribut

_) Direkte Auswahl

Letzte 10 3 Messungen
Batch =

Version =

Production number =

Einzelmessungen...

Spezialauswertungen

Daten nicht gruppieren

Abfrage erfolgreich in 0,1 <

G Aktualisieren (F5) l [ Alle aktualisieren

* Test (Seite 2 von 2)

Teil: /metal part
Merkmale: 1

Daten: Letzte 10 Messungen

deviation_3

81%

Seite:
Datum:
Uhrzeit:
Name:

Update verfigbar
FUp g

Zwvon 2
25.06.2015
01:01:33
Hassler, Thomas

Q -



PiWeb —rapiday facil generacion de plantillas de w

Informe

Generische Reports

Boxplot
4 Serten - 0.1 MB

First sample test
report VDA

3 Seiten - 0,2 MEB
Table with statistical

data
1 Seite - 0,1 MB

Werteverlauf
45 Seiten - 0,1 MB

Werteverlauf
45 Seiten - 0.1 MB

Werteverlauf
45 Seiten - 0.1 MB

Cp/Cpk hagramm
4 Seiten - 0.1 MB

Merkmalstabelle
Boxplot
9 Seiten - 0,1 ME

VDA-Erstmusterpri...
3 Serten - 0,2 MEB

Merkmalstabelle mit
Statistik
1 Seite - 0.1 MB
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Informes ajustados a cada departamento



PiWeb — Informes especificos segun el rol

Datum:
Ersteller:
Unterschrift:

7(\1\58‘" Managementauswertung

Tag TRREEE

100 %

Prozent

LIRE 3

Anzzhl Messungen ER

25.06.2015
Hassler, Thomas

Woche

Prozent

Zeit

So02.11.14
Anzahl Messungen 3

Mo 03.11.14
12

DiD4.11.14  MiD5.11.14 DODEI.11.14 Frﬂ?f11.14 Do 25.06.15
12 5] o 1] 0

Worherige Seite Seite 22 von 28

Machste S=ite




PiWeb — Informes especificos segun el rol

Cp dber Granceert

. R Datum: 25.06.2015
WEB Cp I Cpk P|Ot m— o lsa Sz Ersteller: Hassler, Thomas
N T cnier Grencwert -
Rundiauf,PlanisufBo_D24 Unterschrift
F2.2
20
1.8
1.6
1.4
1.2
F1.0
r0.8
0.6
0.4
0.2
0.0
1 2 3

Merkmal Soll | Obere Tol. | Untere Tol. | Verteilung Stichprobe  Cp | Cpk

1 Rundlauf 00 0,200 | 0.000 | MNormalverteilung &0 Co1EE 1T

2 Planlauf 00 0,250 | 0.000 | Weibull-\erteilung &0 . D788 | D31

3 Bo D24 24000 | 24080 | 23840 | Logarithmische Normalvertsilung 120 o202 1,288

Worherige Seite Seite 28 von 28 Machste Seite




PiWeb — Informes especificos segun el

rol

0 PiWeb_Allgemein_Demo_11-2014.ptx « Bohrbild mit Korrekturwert (Seite 10 von 28) - PiWeb Monitor l = _ X3
Datei  Navigation Werkzeuge Hilfe |5 Update verfugbar
[ Messungen €[> ® Bohrbild mit Korrekturwert (Seite 10 von 28) & ax |
Messungsauswahl fur aktuelle Seite

. . Datum: 25.06.2015
© Letzte Messungen W Bohrbild mit Korrekturwert Ersteler  Hassier, Thomes
) Nach Datum Unterschrift:

*) Nach Messungsattribut
_) Direkte Auswahl 10_DIN Pos.Z
| N F
e P g i PSRN P g
!"»" e - ot = B ! o i ;‘ L s —
37 4 R % @ B o& Mo o® o®ow % W X e R & N R R W bogcr o e o » 8
Letzte 100 & Messungen B10_DIN Pos.X; B10_DIN Pos.Z B12_DIN Pos.X; B12_DIN Pos.Z B13_DIN Pos.X; B13_DIN Pos.Z
P /\ o
P i
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- By

o
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Spezialauswertungen
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Abfrage erfolgreich in0,2 s Vorherige Seite Seite 10 von 28
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Nachste Seite
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PiWeb — Informes especificos segun el rol w

. . _m Datum: 25062015
7’(/ " Formauswertung und Visualisierung crieler Hassier Thomas ﬁ
DIN Ebenheit_oben Unterschrift:

Rundheit_D24

Vorherige Seite Seite 12 von 28 Machste Ssite




Todos los Datos. Un software
PiWeb — Motores

Motivacion - Objetivo

Romper la complejidad, : t = By
Generar transparencia : : \‘g’ ?
o A S
Visualizacion y & £ R = = @
navegacion interactiva @ B P D mmma o= IIIIIIII
€ € <
Informes especificos de - T B ﬁ - .
H 113 . ” m
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Todos los Datos. Un software
PiWeb — Motores

Desarrollo

Informe Metrologia Evaluacion estadistica Evaluacion en tiempo real
anual
Por evento

9 - -



Todos los Datos. Un software

PiWeb — Motores

Ejemplos de informes

Comparacion de plantas
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Comparacion de caracteristicas

Centros de mecanizado

N W N

Lineas de produccion

Piezas

Q Q
TR D

Herramientas




PiWeb — transparenciay eficiencia w

Eficiencia
- Generacion rapida de informes

- Base de datos central
- Correlacion

Transparencia

- Acceso directo a todos los datos
- Disponibilidad global
- Resultados en tiempo real



Todos los Datos. Un software
PiWeb — Motores

Fabrica transparente
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