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Android industries a nivel mundial
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Android industries a nivel mundial

ASOCIADION ESPARDLA PARK LA, CALIDAD
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Puertas

Salpicadero

Opel Meriva — Opel mokka — Opel Corsa
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Vision artificial

“Aquella parte de la inteligencia artificial que

mediante la utilizacidn de técnicas adecuadas,
permite la obtencidn, procesamiento y analisis de
cualquier tipo de informacion digital a través de
imagenes digitales”

Objetivo del sistema de vision

Comprobar la conformidad de una pieza con cierto requisitos, en
nuestro caso presencia y referencia de componentes ensamblados
adecuadamente



XXI Congreso de Calidad en la Automocion QAEC

Motivo de implementacion

e Satisfaccion de cliente

e Disminucion NPR del AMFE

e Control de proceso ante reclamaciones repetitivas
e Controles sucesivos de ultimos puestos de montaje

e Reduccion costes
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Descripcion del sistema de vision de puertas

Verificacion del correcto ensamblado de componentes de puertas,de los
modelos vehiculos mokka y meriva, con almacenamiento de fotos de cada

una de las inspecciones realizadas y una genérica de las puertas una vez
ensambladas
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Lectura informacion de carta de montaje

- Codigo de pedido
- Codigo de secuencia

WIINL ... roseras oeuawrssas MY - Modelo de vehiculo a montar
22TPBH H75 L6 ...B83, 161811 § 2425 1 :
v tE, i ol R omean. . M - Tipo de puerta
S ya7 BEs° - u3s™
= >SS e - Conduccidn vehiculo (Inglés)

CRO 3473 |




ASOC TGN ESPANDLA PAR LA, CALIDRD

- Presencia de espejo puerta y raya
cristal en lado conductor (Angulos
muerto)

- Presencia de dispositivo antibaby
cerradura trasera

Controles sucesivos para ultimos puestos de linea de montaje

- Presencia de tapa tirador tapizado

- Presencia etiqueta antibaby modelo moka

- Etiqueta on star si es requerida
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- Referencia componente mando espejo

- Referencia componente lamelunas

— : - Referencia componente cristal
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Control del sistema de v
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pum=sz §res Coma - [Masaize o inAgene: 2e camans
Archivo Interfaz principal Resultados Mosaico Manuales Informe

CAMARAS PUERTA IZQUIERDA

Camara 2 OK / OK 1 Camara 30K/ OKIOK Camara 4 OK

Antiboty 13 714105 Lomelumes #4500 Cr Pl M08 1500
0.0 Etgoeia 0.9906 13317200 0962506 Tepa OG0

CAMARAS PUERTA DERECHA

Antibaby 11507105 Lamelunos 50200, Cr. Pral. 2711500 o
Tl Elguela: D, 58306 0405 Topa: O/60




Permisos usuario

El sistema esta
configurado para
establecer el nivel a
partir del cual un
usuario del mismo
adquiere los
derechos de uno del
los tipos de usuario
posibles
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Archivo Interfaz pri

Informe

PUERTA
IZQUIERDA

PUERTA

DERECHA ANDR
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e—
sistemas y aplicaciones lelrnlcas 5.

Turno Azul

g—
ULTADOS PUERTA DERECHA
Nm.| Ped /| Sec. Modelo Tipo puerta Conducc. | Cristales Lamelunas OnStar | Mando Fecha ensayo Esp |Ab ;-u CPal CPle | Lam | Star | T; Mando | Esp | Ab ;-b Pal [ CPte | Lam  Star  Tapa Mando| Dar ACK ‘
1 44TPEX 2910 MRV TRASERAS DERECHA TINTADO CROMADO NO NORMAL 13/10/2016 8-56:30 ACK
2 44TPEX 2910 MRV DELANTERAS  DERECHA NORMAL CROMADO Si NORMAL 13/10/2016 8:55:50 0K 0K oK oK oK oK oK 0K - 0K 0K 0K oK oK oK oK 0K
3 66TMC1 2909 MKK TRASERAS  IZQUIERDA TINTADO CROMADO NO NORMAL 13/10/2016 8-55:03 oK oK OK OK OK oK oK oK oK oK 0K OK OK oK oK oK 0K ACK -
4 66TMC1 2909 MKK DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL CROMADO Si ABATIBLE 13/10/2016 8:54:25 0K OK OK OK oK oK oK OK‘ OK 0K 0K / OK oK oK oK 0K 0K ACK ‘
5 A6TMKV 2908 MKK TRASERAS  IZQUIERDA TINTADO NEGRO NO NORMAL 13/10/2016 8-53:38 oK oK oK 0K OK oK oK 0K & 0K oK 0K oK oK oK 0K ACK
6 46TMKV 2908 MKK DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL NEGRO NO ABATIBLE 13/10/2016 8:52:52 0K 0K oK oK oK oK oK oK 0K 0K OK 0K oK oK oK oK oK oK ACK
7 29TNMF 2907 MRV TRASERAS  IZQUIERDA TINTADO NEGRO NO NORMAL 1371072016 8:52:13 0K 0K OK 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K OK 0K 0K 0K oK 0K ACK
8 29TNMF 2907 MRV DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL NEGRO NO NORMAL 13/1072016 8:51:34 0K 0K OK 0K 0K oK oK 0K 0K 0K 0K 0K OK 0K oK oK 0K 0K ACK
9 39TM3E 2908 MKK TRASERAS  IZQUIERDA TINTADO CROMADO NO NORMAL 13/10/2016 8:50:47 oK 0K OK 0K 0K 0K 0K 0K oK oK oK 0K OK 0K 0K 0K 0K 0K ACK
10 39TM3E 2906 MKK DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL CROMADO 51 ABATIBLE 13/10/2016 8-50-08 oK oK oK 0K OK oK oK 0K 0K oK oK oK oK 0K oK oK oK 0K ACK
n 18TN3Z 2905 MKK TRASERAS IZQUIERDA TINTADO CROMADO NO NORMAL 13/10/2016 8:49:21 0K 0K oK oK oK oK oK oK 0K 0K 0K 0K oK oK oK oK oK oK ACK
12 18TN3Z 2905 MKK DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL CROMADO Sl ABATIBLE 13/10/2016 8:48:43 0K 0K OK 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K 0K OK 0K 0K 0K oK 0K ACK
13 10TNEB 2904 MKK TRASERAS  IZQUIERDA NORMAL NEGRO NO NORMAL 13/10/2016 8:47-56 0K 0K OK 0K 0K oK oK 0K 0K 0K 0K 0K OK 0K oK oK 0K 0K ACK
14 10TNGB 2904 MKK DELANTERAS  IZQUIERDA NORMAL NEGRO 51 ABATIBLE 1371072016 8-47-09 oK oK oK 0K OK oK oK 0K 0K oK oK oK oK 0K oK oK oK 0K ACK
15 09TQZT 2903 MRV TRASERAS  IZQUIERDA TINTADO NEGRO NO NORMAL 1371072016 8-46:31 oK oK oK 0K OK oK oK 0K 0K oK oK oK oK 0K oK oK oK 0K ACK
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Récgr_tocer pieza ;omo NOK

@ iReconocer la pieza como NOK?

Por ultimo aparecera una pantalla
donde reflejara en la casilla
observaciones caso de que haya sido
un falso negativo o una deteccion real



Gestion interna del sistema aplicabilidad al procedimiento Android

PURIEAAY
ANOROIL Androdd Business Systemes -
Trula: Erocadimianty camarss, de vislon — 3004 f“gﬁia o
objato

Sxlamlecer Ziamatics sstandartzaca ants 13 gestian, fratamisnta oe gatos v modas de
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Inganieds, Calldad y Dperacknge
Documentacion Apilcable
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‘validacien del sletema de camaras de vizidn y comprobacion de su comscio
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Para verifizar el comesta fundanamiento de 13 camaras, 2l tram leader del eguipo 3
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Validacion del sistema de vision frecuencial
Rabbits

Mediante la introduccion de piezas nok o cartas de
montaje no conforme, se valida con una frecuencia
establecida y programada que todas las
inspecciones del sistema de vision actuan
eficazmente




Limpieza con pafio de la Optica si existiera
acumulacion de polvo (suministrado por el
proveedor)

Verificar nitidez de imagen en pantalla, no deben
aparecer suciedades ni reflejos

Verificar el correcto atornillado que fijan las
coronas de enfoque y de apertura de oOpticas
evitando problemas de desenfoque o de variacion
de parametros por vibraciones en el sistema




Contras del sistema de visiOn en nuestro proceso

- Al ser un proceso que es continuo, hay que contar con las
desvantajas de que las balancinas tienen sus tolerancias

- Condiciones de luminosidad que afectan al sistema
- Falsos negativos

- Cartas dobladas
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Conclusiones

Después de 1 aino de implementacion del sistema de vision podemos decir con
datos objetivos que se han cumplido todas las expectativas que se plantearon
cuando se tomo la decision de la implementacion de las mismas

Nuevos Retos

Actualizacion de sistema de vision a nuevos modelos de vehiculos a producir
durante el aino 2017



