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“La importancia de la conectividad en

los procesos productivos - Caso de éxito
Schnellecke Logistics Espana”
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Yolanda Fuster Valor
= CEO- Socio Fundador
T doeet/ MES/M.OM

Miguel Angel Pajuelo
Responsable Sistemas/TIC/ EDV Leiter en Schnellecke Logistics Espaiia
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CONSULTORA ESPECIALIZADA EN ORGANIZACION INDUSTRIAL
CON MAS DE 25 ANOS DE EXPERIENCIA

° ORGANIZACION INDUSTRIAL Y LEAN MANUFACTURING
* NORMALIZACION INDUSTRIAL
® DIGITALIZACION INDUSTRIAL
o o e
doeet® commet.” controldoc

OPTIMIZA TU PRODUCCION
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..nuestro punto de vista siempre es el de bisqueda de un

aumento de la productividad real en fabrica..
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FABRICACION
INTELIGENTE
INDUSTRIA 4.0

“doeet® es una delas principales plataformas Manufacturing Intelligence
del mercado orientada a la toma de decisiones para E mejora de la

productividad'y reduccion de costes.”
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® doeet® es un sistema integral
enfocado a la gestion de
operaciones M.E.S/M.O.M

® |Interconecta todas las areas
clave necesarias para el
analisis de la productividad

de la planta.
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El analisis inteligente de los datos es fundamental para
conseguir una deteccion temprana de errores o fallos
en el proceso de fabricacion.

El procesamiento de datos de forma Inteligente y en tiempo
real por doeet®, permite anticipar las paradas en las lineas
de fabricaciéon antes de que ocurran o predecir defectos de
calidad en el producto fabricado analizando las variables

~ registradas en tiempo real. Asi como realizar un analisis
\funcional del BIG DATA histdrico almacenado por doeet®,
para establecer un mecanismo de Resolucidon de Problemas
inteligente.

b
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INTEGRACION CON ERP

TRAZABILIDAD Y BALANCE DE MASAS

CONTROL DE CALIDAD Y FABRICACION

FABRICA VISUAL

GESTION DOCUMENTAL

5.

2 {3 3 27420 . 5/’ 6

7 73128 £ 9 12765 10 4317| 11 F 12 317

CONTROL DE OPERARIOS

Mt - uom. CAMBIODE FEFEFENDL.  UDSJH.

14/37612| 1543 [16 1.204 17&

DEFERERENCL. SN PROGRAMACION

SECUENCIADOR DE ORDENES DE FABRICACION 195711512085 201 227 23/,

67%  63%  84%

MANTENIMIENTO PRODUCTIVO GMAO: COMMET®
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INTEGRACION CON ERP

VENTAJAS

Carga automatica de Ordenes de Fabricacion desde ERP.
Comunica a Produccién los cambios en las Ordenes en tiempo real.
Envio automatico de Parametros de Fabricacion a ERP.

El operario cierra las Ordenes y comunica los consumos de materias primas,

parametros e incidencias, que se adjuntan ala Orden de Fabricacion.
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KNOTENTEIL LAR. 1ZQ

PILOTO LAR. DRCH
TALONERA 1 ) PILOTO

TALONERA 2 PILOTC PILOTC PILOTC
REF. TUNEL PILOTC PILOTC PILOTC

TODO A LA VISTA DE TODOS CON
LA FABRICA VISUAL

QAEC

ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD
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FABRICA VISUAL

El concepto de Fabrica Visual es ofrecer una informacion fiable, actualizada y funcional

para mejorar la operatividad de las empresas.

doeet® permite crear paneles informativos personalizados con cualquier informacién que

deseemos, actualizada automatica-mente y enfocada no solo a mostrar informacion sino a

mejorar la operatividad.

——
VENTAJAS

Visualizacion rapida del Tiempo Real.
Implicacién de todo el personal.

Mejora de procesos y productividad.

Formacion Continua.
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SECUENCIADOR DE ORDENES DE FABRICACION

El Optimizador/Secuenciador de Ordenes realiza de manera sencilla las planificaciones de

las Ordenes de Fabricacién. Su interfaz tactil permite realizar una secuencia 6ptima de las

ordenes de fabricacién y sus cambios de planificacion.

El algoritmo interno de doeet® realiza todos los calculos para aportar el maximo
rendimiento en la Producciéon. Podemos realizar cambios manualmente sobre la

secuencia propuesta y el resto de Ordenes se reajustara automaticamente.

LAS ROTURAS DE PLANIFICACION DE LA
FABRICACION-ES:UNO-DE-LOS
PRINCIPALES MOTIVOS DE BAJA
PRODUCTIVIDAD
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CASO DE EXITO: Optimizacion tras implantacion de doeet en
SCHNELLECKE LOGISTICS ESPANA
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OBJETIVO
PROYECTO EN SCHNELLECKE LOGISTICS ESPANA

-
- / | -
- —;
' e n-v i
B - - 1
El objetivo del proyecto es dotar a SCHNELLECKE LOGISTICS de un Sistema que
I monitorice y controle la productividad y produccién en las 7 células de trabajo

iq:_: il .S mediante el enlace directo a los autématas de cada célula en tiempo real.
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OBJETIVOS CONCRETOS

Aumento de la productividad global de la planta.

Disminucion de paradas por falta de abastecimiento de los carretilleros.

Aumento de la disponibilidad de las maquinas mediante el analisis profundo de las
alarmas registradas en las mismas.

Disminucion de los registros en papel en planta.

Deteccion en tiempo real de las desviaciones en productividad.

Disminucion de paros por Averias no planificadas.

Planificaciéon de Mantenimientos Preventivos/Predictivos y de Mejora.

Reduccion de los tiempos de intervencion del equipo de mantenimiento.

Implicacion del equipo humano en la productividad.

AN N NN N YN

Visualizacion de la situacion de planta.
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ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

RECOGIDA DE DATOS EN PLANTA
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Terminal Tactil doeet® Principal en cada
Célula para la justificacion paros,
seleccidn referencia, identificacidon
SCRAP, etc..

Terminal Tactil doeet® Auxiliar en las

B salidas de las células para la
identificacion de SCRAP y otras
justificaciones.

MANTENIMIENTO. Aviso de averias o
incidencias de las células en tiempo real

D Pantalla de Gran Formato para

Pantalla de Gran Formato para
C] PRODUCCION. Informacién de

Productividad.

Pantalla de Gran Formato para ALMACEN.
Aviso de necesidades de MP en las células
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DATOS PRODUCCION AUXILIAR

PARAMETROS DE FABRICACION / ALARMAS

Temperaturas / Presiones / KW...

Unidades Defectuosas — Post Produccién
Auto SCRAP

Alarmas de Maquina Identificacién de Lotes
Autoijustificacién Paros Otros datos Operativos

Registro de Averias

DATOS MANUALES
SCRAP Manual
Seleccién de OF

Justificacién de Paros

DATOS DE PRODUCTIVIDAD REAL TIME
Ciclos de Maquina (GIRO UGI)

Unidades Procesadas (Buenas / Malas)
Otros... Tiempos Marcha/Paro
Velocidad real Fabricacién

Consumos Materia Prima
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ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

ESTADO CELULAS EN TIEMPO REAL

TALONER

REFUERZ
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REGISTRO DE PARADAS A TIEMPO REAL

MAQUINA TURNO
TALONERA

EI;;\RO > PRUEBAS MANTENIMIENTO

ARRANQUE TURNO DESCANSO EVACUACION CELULA CAMBIAR ORDEN

BLOQUEO DE PARO
ARTICULO: 2Q0 801 251*2Q0 801 252
DESCRIPCION: 2Q0 801 251*2Q0 801 252
UNIDADES A REALIZAR: 1920
VELOCIDAD TEGRICA: 163

LOTE PRODUCTO ACABADO:

ANADIR COMENTARIO MULTIMEDIA (VB)
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ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

JUSTIFICACION DE PARO
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LOGISTICS

“
doeet’

OPTIMIZA TU PRODUCCION

REGISTRO DE MOTIVOS DE LOS PAROS

MENU

INICIO

doeet” @ @
PAROS

B
vER [ ' ) “
N

AGRUPACION DE PARADAS ABASTECER

ABASTECER T_ESPERAS 0.00000000 ESPERAS Vd
MAQUINAS CAUSANTES ACCIDENTE ACCIDENTE T.ESPERAS 0.00000000 0,00000000 ESPERAS todas Va
TURNOS AJUSTE GEOMETRIA AJUSTE GEOMETRIA T.NO_OPERATIVO 0.00000000 0.00000000 CALIDAD todas Vv
PROGRAMACION APRENDIZAJE APRENDIZAJE T ESPERAS 0.00000000 0.00000000 ESPERAS todas 7
{%Aclﬁ;? HECIACS ARRANQUE TURNO ARRANQUE TURNO T_NO_OPERATIVO 000000000 £.00000000 PLANIFICACION todas Vi
CAUSAS DF MERMAS AUTO CONTROL AUTO CONTROL T OFERATIVO 000000000 0.00000000 CALIDAD todas Vd
(CONSUMGS)

- AVERIA AVERIA T_AVERIAS 000000000 0.00000000 AVERIAS todas Ve
ANULACION ORDEN X
(CAUSAS) CALOR CALOR T_NO_OPERATIVO 000000000 0.00000000 ESPERAS todas Vd
EQUIPOS - CAMBIO BOQUILLAS CAMBIO BOQUILLAS T_CAMBIOS 0.00000000 0.00000000 CAMBIOS todas Va
MAQUINAS - CAMBIO DE HILO CAMBIC DE HILO T_CAMBIOS 000000000 0.60000000 CAMBIOS ZET Vd
ARTICULOS b (CAMBIO REFERENCIA CAMBIO REFERENCIA T CAMBIOS 0.00000000 0.00000000 CAMBIOS todas v

CONSUMO ENERGETICO = DEFECTO CALIDAD DEFECTO CALIDAD T_OPERATIVO 0.00000000 0.00000000 CALIDAD todas /'
AVISOS A DESCANSQ DESCAHSO T_NO_OPERATIVO 0.00000000 0.00000000 PLANIFICACION todas Ve
AUTOPAROS X EVACUACION CELULA EVACUACION CELULA T_ESPERAS 0.00000000 0.00000000 ESPERAS todas v
ENLACE ERP 2 FALTA CARRETILLERO FALTA CARRETILLERD T ESPERAS 0.00000000 0.00000000 ESPERAS todas Ve
GRUPOS TIEMPO REAL LIMPIEZA DE CELULA LIMPIEZA DE CELULA T_NO_OPERATVG 0.00000000 0.00000000 PLANIFICACION todas Vi
CLAVES DE ENTORNO MICROFARO MICROPARD T_MICROPARO 0.00000000 000833333 MICROPARDS todas Vd
ACCESOS NO JUSTIFICADO NO JUSTIFICADO T_OPERATIVO 0.00000000 £.00000000 NO todas P
OTROS X PROBLEMAS LOGISTICOS PROBLEMAS LOGISTICOS T_NO OPERATIVO 0.00000000 0.00000000 PLANIFICACION todas P
PRUEBAS MANTENIMIENTO PRUEBAS MANTENIMIENTO T_NO_OPERATIVD 0.00000000 0.00000000 AVERIAS todas Vd

SALIDA PUESTO SALIDA PUESTO T_ESPERAS 0.00000000 0.00000000 ESPERAS todas Vi

SIN ORDEN DE TRABAJO SIN ORDEN DE TRABAJO T_NO_OPERATIVO 000000000 0.00000000 PLANIFICACION todas /

TPM M T NO OPERATIVO 0.00000000 000000000 CALIDAD todas Vs

Mostrando 1-2

3

3 entradas

4 ATRAS - SIGUIENTE »
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SECUENCIADOR DE ORDENES
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Calidad y Conectividad

MENU

INICIO

LANZADOS
PENDIETES DE LANZAR
BUSCAR
LANZAMIENTOS
ORDENES

ARTICULOS FINALES
CONTROL DE UTILLAJE
SEMIELABORADOS
CICLOS DINAMICOS
TIEMPO REAL
PLANIFICADOR

OTROS

SECUENCIADOR: ORDENES PENDIENTES DE LANZAR
® @

doeet"".
PENDIENTES DE LANZAR

-
) VER 50 v © MOSTRAR RADIR
&

s cwmeo womehwie  bwess s mewme  mean on VENTAJAS

=

AUDI 20181008 200-803-561 200803561 VERSTAERKUNG 120 50 AuDI GBI 91120181 1304384 (%] s o
Cumplimiento de las fechas
AUDI 20181008 200-803-562 200803562 VERSTAERKUNG DCHO ) AuDl oB/10201E 311201811334384 (%]
¥ \WN 20181015 264810623 264810623 KNOTENTELL 20 6951 W 15/10/2018 9112018114218 (%] v de servicio.
T VWN 20181015 2G4-810-624 2GABI0624 KNOTENTEIL DCHO 6951 VWN 15/10/2018 9120181142218 9 ] ) . .
Reorganizar planificaciones
N VW 20181015 266813319 266813310 PLOTO 2 5051 Wy 15/10/2018 911201811420295 (%]
N VWN 20181015 266813320 266813320 PILOTODCHO 051 W 15/10/2018 311201811420295 Q facilmente para evitar
VW 20181015 200:603:561 200803 561 VERSTAERKUNG 120 6956 Wi 15/10/2018 911201811404054 (%] retrasos.
VW 20181015 200803562 200803562 VERSTAERKUNG DCHO 6956 Wy 15/10/2018 9112018140405 (%] -
AL SEAT 20181015 2Q0-803-561 ZQI] 803 561 VERSTAERKUNG 12Q 6840 SEAT 15/10/2018 911201811401847 o Detectar deSViﬂCiOneS en
SEAT 20181015 200803562 200803562 VERSTAERKUNG DCHO 6840 SEAT 15/10/2018 911201811401847 (<] tiempo real.
= KD 20181015 200-803-561 200803561 VERSTAERKUNG 120 1515 oD 15/10/2018 911201811400419 (%]
CKD 20181015 200-803-562 200803562 VERSTAERKUNG DCHO m7 ) 15/10/2018 9112018140041 (%] Recalcular Fechas de
AUDI 20181015 200803561 200803561 VERSTAERKUNGIZQ 1350 Aupl 15/102018 911201811304485 (x] Entrega.
AUDI 20181615 200803567 200803562 VERSTAERKUNG DCHO 1250 Al 15/10/2018 311201811304485 Q
AUDI 20181015 2Q0-803-501 200803501 LARGUERO1ZQ 1341 AUl 15/10/2018 (] Gestion de stocks con
AUDI 20181015 200-803-507 200803502 LARGLERO DCHO 1499 AUpl 15/10/2018 (%] L4 actualizacién en tiempo
AW 20181015 200:803501 200803501 LARGUERO 120 6954 W 15/10/2018 (%] real.
VWN 20181015 2Q0-803-502 200803502 LARGUERO DCHO 6954 VWN 15/10/2018 °
VWN 20181022 2G4-810-623 264810623 KNOTENTEIL IZQ 6943 VWN 22/10/2018 911201811422248 e “' ‘/
VWH 20181022 9G4810-624 264810624 KNOTENTEL DCHO 5013 W 20018 911201811422248 (<]
VW 20181022 266813319 266813310 PLOTO 2 5943 Wy 2102018 9112018114203 (%]
VW 20181022 2G6:813.320 266813320 PILOTO DCHO 6943 W 2118 311201811420304 Q 24
VW 20181022 200601251 200801 251 SCHWELLERI20 §959 W 202018 9120181141477 (%] (2%
VWN 20181022 200801252 200801 252 SCHWELLER DCHO 6959 Wy 202018 a11201811414477 (x]
SEAT 20181022 2008012518 2008013518 SCHINELLER (20 SEAT §110 e 2N01e 911201811412112 (%] v .
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200 03 561*2Q0 803 562
200 803 561*2Q0 803 562
200803 561*2Q0 803 562

200801 251 B*2QC 801 252

200801 251*2Q0 801 252

v

doeet!

OPTIMIZA TU PRODUCCION

SCHNELLECKE:

QAEC

L a G I _" TIC _" ASOCIAGION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

LANZAMIENTO DE ORDENES DE FABRICACION

200 03 561*2Q0 803 562

20Q0 803 561*2Q0 803 562

200803 561*2Q0 803 562
200801 251 B*2QC 801 252

200801 251*2Q0 801 252

CICRRL TOTAL ¥ SALIR

[ EXPORTAR -
UNIDADES A FABRICAR ~ MAQUINA TIEMPQ PRODUCCION
11138 REF. TUNEL 34037728
2480 REF. TUNEL 25.853760
4648 REF. TUNEL 14198176
13910 TALONERA 2 85004010
2688 TALONERA2 16426368

CIRAL "ARCIAL ¥ SALIR

CIERRE PARCIAL ¥ SEGUIR COM LA ORD...

© MOSTRAR

08/10/2018
08/10/2018
08/10/2018

15/10/2018

23052018

BANAR:
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IDENTIFICACION DE OPERARIO
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IDENTIFICACION DE OPERARIOS

MAQUINA RO
BANBURY MANANA

EQUIPO DS/TURNO
PACO TORRES L2

PARO > AVERIA ETIQUETADORA

ORDEN AUXILIAR

ORDEN: OF-37654

ARTICULO: REF-65296-8

DESCRIPCION: SE COMPONE DE 4 ARANDELAS C...

UNIDADES A REALIZAR: 1.600 UDS.

ARADIR

JUSTIFICAR PARO COMENTARIO

VELOCIDAD TEORICA: 310 UDS./HORA

Todos los operarios se identifican en el Terminal Tactil de planta.

®_©O
.&. Como equipo de Trabajo O Como individuo
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IDENTIFICACION DE OPERARIOS

doeet”
LOCALIZACION ACTUAL
L A = 4 ay
R L Fl A DE U i
Sin asignar Sin asignar 0 ﬁﬂ\ VAN GARCIA 685115 11418 20/05/2017 14.00:59
visualila Ia Iocalilacién Sin asignar Sin asignar L1} EG( EMILIO PEREZ 576156 9602 04/08/2017 6:00:10
Sin asignar Sin asignar Q sne SERGIO RODRIGUEZ 322236 5370 27/01/2017 14:00:43
de IOS OPerarios ahora 0 Sin asignar Sin asignar 0 @G\ JUAN RUEDA 322235 5370 2710172017 14:01:15

en el pasado. .

OPERARIO 1D OPERARIO- ‘SECCION MAQUINA IDMAQUINA MINUTOS HORAS. IO
ABEL MAZA 2053, Extrusion Linea 1 8 154 2 08/09/2017 6:02:48
ANGELES SANCHEZ ﬂa Envasado Lines 2 11 155 2 08/09/2017 &:01:22
ANGELS RUIZ 33E, Envasado Linea 1 14 7 1 08/09/2017 7:19:57
ANTONIO GIMENEZ 266G, Envasado Linea 2 13 155 2 08/09/2077 6:01:55
CARMELO ESCRIBANO 103E, Envasado Linea 1 14 156 2 08/09/2017 £:00:41
DAVID FERNANDEZ 32BE Envasado: Linea 1 13 154 2 08/05/2017 6:02:08

INMACULADA MARTINEZ FI7ACH Envasado Linea 2 1 155 2 08/09/2017 6:01:09
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IMPUTACION SCRAP POR EL OPERARIO A PIE DE MAQUINA

= MAQUINA URNO VELOCIDAD C. RESET
- LAR. DER 7929
EQUIPO U
-331-5495-

MARCHA > OAG488 -2Q0 803 502

ARRANQUE TURNO DESCANSO

EVACUACION CELULA (CAMBIAR ORDEN

BLOQUEO DE PARO PAROS ANTERIORES
ARTICULO: 2Q0 803 502

DESCRIPCION: LARGUERO DCHO

UNIDADES A REALIZAR: 972 .
UDS PRODUCIDAS SCRAP

VELOCIDAD TEGRICA: 104

LOTE PRODUCTO ACABADO: ND

ANADIR COMEK MULTIMEDIA (V8)
T 10:17:10 26 R 10:17:10 93

CARRETILLEROS
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IMPUTACION SCRAP POR EL OPERARIO APIE DE MAUINA

a -
CORDON NO OK

ENSAYO CALIDAD

GEOMETRIA NO OK

FALTA COMPONENTE

DEFECTO MATERIA PRIMA

|
PROYECCIONES

PUNTOS SUELTOS SUCIEDAD

CORDON NO OK

Introduzca el texto...
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AUTO-CONTROLES EN PLANTA PARA CONTROL DE CALIDAD

CONTROL1-LARGUERO 1ZQU AUTOCONTROL OPERARIO
LARGUERC JU-AUT! O

AUSENCIA DE DEFORMACIONES EN COMPONENTES OP-SALIDA
AUSENCIA DE FISURAS EN COMPONENTES OP-SALIDA
AUSENCIA DE PROYECCIONES-SALIDA
PRESENCIA DE CORDONES DE SOLDADURA
AUSENCIA DE POROS. PERFORACIONES O IRREGULARIDADES
VERIFICAR PRESENCIA DE TUERCAS-SALIDA

PRESENCIA DE PUNTOS SOLDADURA (REF. PATRON)-SALIDA

+ GUARDAR CAMBIOS
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VENTAJAS OBTENIDAS EN CUANTO A CALIDAD:

-Auto-Controles:

-Existe un registro informatico que sustituye al papel, teniendo un histérico de
consultas.

-Los controles son mas exhaustivos debido a que son check-list personalizados
para cada proceso.
-Scrap:

-Aligual que con los Auto-Controles se realiza un registro historico informatico
sustituyendo al papel, clasificando por motivo de deshecho.

-Se tiene una clasificacion que ayuda mucho a todas las reclamaciones de cliente
y proveedor.
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OPTIMIZA TU PRODUCCION

ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

% |
L "
2

IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA
PRIMA:
“LLAMADA A CARRETILLEROS”

] -__.i-.. - , " -i_
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@ VISUALIZACION EN CARRTETILLAS AT APROVISIONAR

. . . . CELULA 8
Los Terminalesinstalados en la carretilla avisan de la T LS ACET

necesidad de material en la Célula. CELULA1
LATERAL DERECHA VW

CELULA 2
TALONERA DERECHA SEAT

Igualmente se visualizara en una pantalla de grandes CELULAG PROCESANDO)

. . TALONERA IZQUIERDA VW CARRETILLERO 4
dimensiones.

@ IDENTIFICACION DE CARRETILLERO
El carretillero disponible selecciona la necesidad y realiza la carga en

al Almacén.

Doeet® bloquea automaticamente la necesidad para el resto de

carretilleros.

@ CARGAE IDENTIFICACION DE MP

El carretillero realiza la carga de MP e identifica el Lote

LOTE 56930

utilizado.

@ IDENTIFICACION DE NECESIDAD Se descarga MP en la Célula

El operario identifica la necesidad de Materia Prima en el

Terminal de Planta.
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CARRETILLEROS

X
2
2Q0803139
Bota [Z0Q
2Q0802307 2Q0802308
C Asidero comin Asidero [ZQ
2Q0802845 N90960502
Estribo IZQ Tuerca M6 4

N90831604 2Q0802297
Tuerca 7/16" Refuerzo VW
2Q0803756 2Q0803140

Talonera DCH Bota DCH
2Q0802307 2Q0802846
Asidero comin Estribo DCH
N90960502 N90831604
Tuerca M6 Tuerca 7/16"

2Q0802312

1-SOLICITUD DE MATERIA PRIMA AL CARRETILLERO
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VE EUESPMADL1130

ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD

hd - a X
CARRETILLA130 SCHNELLECKE
= Sistema  Ayuda

& | -dEICe@ CHE oD BE @6

Blackbox

F2 Limpiar
| F3Atrés | F4fesc |
Unidad almacén

Cdd.barras UA

[ ]
L= =i

LA selec.

|F7cdsu| Fs Eimi |

2-CARRETILLERO TRABAJANDO EN SAP CON DOEET A LA ESPERA DE SOLICITUD



XXl Congreso

de Calidad en d OEEt ' Scaveyecke Q A E C

LOGISTICY
|O Automocién OPTIMIZA TU PRODUCCION

ASOCIACION ESPANOLA PARA LA CALIDAD
Calidad y Conectividad

= Blackbox

& CARRETILLA130

CARRETILLA130 SCHNELLECKE

TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 161

| F3Atds | F4F
Unidad almacén

|céd.barmsua TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 161

LA selpe,
S

ACEPTAR X

F7cdsu| Fs Eimi

NO MOLESTAR

3-ENTRASOLICITUD Y ACEPTA LASOLICITUD
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Calidad y Conectividad

=]
=z

= Menu RF

CARRETILLA131

2

€ -~
| F3Atras | F4

| 1.ROL->ROF

| 2.777->ALP

| 3. Bxp.vw Na

TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 161

1003757631 ©

SERVICIO FINALIZADO X

NO MOLESTAR

hd - ] X
~

CARRETILLA131 SCHNELLECKE

o

TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 1 doeet

4-LECTURA DE LA REFERENCIA EN EL ALMACEN EN SAPY DOEET
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VE EUESPNADLG1131 had — O e
& Menu RF w
& CARRETILLA131

CARRETILLA131 SCHNELLECKE

TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 161 “r

TALONERA - 2Q0803756 Talonera DCH - 1 doeet

| F3atds | F4C

d 1. ROL->ROF

| 2. 777->ALPT

1003757631

TALONERA.D ©

| 3. Bxp.VW Nava

[ 4. Menl adicions

4
SERVICIO FINALIZADO X

&

NO MOLESTAR
5-LECTURA DE LA UBICACION EN PRODUCCION Y SERVICIO FINALIZADO EN SAP Y DOEET
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VENTAJAS OBTENIDAS CON LA “LLAMADA A CARRETILLEROS” CON LA
IMPLANTACION DE DOEET

Mejoras Logradas:

O Seposeedeun registro histérico de todas las solicitudes de material.

O Existe una trazabilidad en una tinica plataforma de la materia primay el producto
terminado realizado.

O Los trayectos de las carretillas son mas eficientes al ahorrar viajes.
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AVERIA EN MAQUINA

La célula detecta una AVERIA y salta una alarma interna.

@ VISUALIZACION DE ALARMA

El aviso de Alarma se asocia a commet (GMAO) y se crea la 6rden de trabajo
autuomaticamente.

El equipo de mantenimiento lo visualiza en su Tablet, Mévil o PC.

@ PANTALLA DE GRAN FORMATO
Para reducir los tiempos de intervencién, el aviso de AVERIA se visualiza en una pantalla

de gran formato en la sala de Mantenimiento.

® DOEET REGISTRA AUTOMATICAMENTE LA AVERIA

doeet® registra en tiempo real la averiay la asigna a la parada de
mdquina si es necesario. : ;

ATASCO

IDENTIFICACION DE AVERIA EN MAQUINA
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IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA PRIMA
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IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA PRIMA
PROTOTIPO FABRICA VISUAL - ALMACEN

KNOTENTAIL | LAR.IZQ CoLORES

Rojo: cuando una méquina

PILOTO LAR. DRCH "

Verde: marchay en

funcionamiento.

TALON ERA 1 S EC . LAR . Azul estado averias.

Gris: maquina no

TALONERA 2 - OP2 ANL programada

Amarillo; Llamada a

REF‘ TU N E L > REP TRA REV carretilleros




XXl Congreso

de Calida%l en d oe et". SCHNELLECKE Q A E C

LI 4 e
IO Aut0m0c|on OPTIMIZATU PROBUCCION LOGISTICS ASOCIAGION ESPAROLA PARA LA CALIDAD
Calidad y Conectividad

PROTOTIPO FABRICA VISUAL - PRODUCCION

KNOTENTAIL LAR. IZQ COLORES

Rojo: cuando una méquina

PILOTO LAR. DRCH "

Verde: marchay en

funcionamiento.

Azul estado averias.

TALONERA 2 C - 0P2 ANL Naranja: estado esperas.

Gris: maquina no

REF. TUNEL © REP TRA REV programada
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INFORME DEL OEE GENERADO POR DOEET: del 26/09 al 27/09

doeet” <
OEE -
' AMBITO: TALONERA éPERIQDD: DE 26/0072018 - 06:00:00 - A 27/09/2018 - 06:00:00; b
INDICADORES GLOBALES OEE DETALLE DE INDICADORES GLOBALES OEE

120%

- CONTROL DOEET

OEE DISPONIBILIDAD X RENDIMIENTO CALIDAD
@REAL @ OBJETIVO

OEE GLOBAL

80 %

60% |

@ CEEREAL @ OBJETIVO OEE
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SCHNELLECKE: Q AEC

LOGISTICS ASOCIAGION ESPAROLA PARA LA CALIDAD

INFORME DEL OEE GENERADO POR DOEET: del 24/09 al 29/09

OEE
B AL TAL ChaaLe

INDICADORES GLOBALES OEE

1208
LL.1-1

W%

0%

o%

OEE GLOBAL

- 1 I Y i e —

24 5P

daeet""'

L]

Enmmmu-mtq-n:amm.mm W

DETALLE DE INDICADORES GLOBALES OEE

. mmw wan

CETNER Stods

i -

o0 s mooN

CONTROL DOEET

(1.0

0P TR 5

W OLEREAL @ OETTIVG SEE
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COMENTARIOS Y FUTURA FASE AACOMETER POR SCHNELLECKE LOGISTICS

“En los pocos meses que [levamos funcionando con DOEET tenemos la capacidad de ver lo que sucede en planta en

tiempo real, detectar problemas de calidad practicamente de forma inmediata, que en muchas ocasiones han conllevado

ala programacién de Mantenimiento preventivos."

Siguientes pasos:

®* Acompafiamiento Organizador Industrial

® (élulas manuales (Casos especiales: Revisiones y Almacén)

® Llamadas a Mantenimiento: Correctivo (Similar a llamada a carretillas)
® Interface DOEET — ERPs (SAP)

® Informes personalizados => Uso Power Bl

® Implantacién Schnellecke Portugal
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MUCHAS GRACIAS POR VUESTRA ATENCION

doeet?  Scuwewecxe

, LOGISTICY
OPTIMIZA TU PRODUCCION

www.doeet.es www.schnellecke.com



