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CONSULTORA ESPECIALIZADA EN ORGANIZACIÓN INDUSTRIAL
CON MÁS DE 25 AÑOS DE EXPERIENCIA

CONSULTORA ESPECIALIZADA EN ORGANIZACIÓN INDUSTRIAL
CON MÁS DE 25 AÑOS DE EXPERIENCIA

• ORGANIZACIÓN INDUSTRIAL Y LEAN MANUFACTURING

• NORMALIZACION INDUSTRIAL

• DIGITALIZACION INDUSTRIAL



..nuestro punto de vista siempre es el de búsqueda de un 

aumento de la productividad real en fábrica..



FABRICACION 
INTELIGENTE

INDUSTRIA 4.0

“doeet® es una de las principales plataformas Manufacturing Intelligence

del mercado orientada a la toma de decisiones para la mejora de la 

productividad y reducción de costes.”



• doeet® es un sistema integral 
enfocado a la gestión de 
operaciones M.E.S/M.O.M

• Interconecta todas las áreas 
clave necesarias para el 
análisis de la productividad 
de la planta.
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El procesamiento de datos de forma Inteligente y en tiempo 
real por doeet®, permite anticipar las paradas en las líneas 
de fabricación antes de que ocurran o predecir defectos de 

calidad en el producto fabricado analizando las variables 
registradas en tiempo real. Así como realizar un análisis 

funcional del BIG DATA histórico almacenado por doeet®, 
para establecer un mecanismo de Resolución de Problemas 

inteligente. 

El análisis inteligente de los datos es fundamental para 
conseguir una detección temprana de errores o fallos 

en el proceso de fabricación.



MODULOS 
OPCIONALES

INTEGRACIÓN CON ERP

TRAZABILIDAD Y BALANCE DE MASAS

CONTROL DE CALIDAD Y FABRICACIÓN

FÁBRICA VISUAL

CONTROL DE OPERARIOS

SECUENCIADOR DE ÓRDENES DE FABRICACIÓN

GESTIÓN DOCUMENTAL

MANTENIMIENTO PRODUCTIVO GMAO: COMMET®



VENTAJAS
• Carga automática de Órdenes de Fabricación desde ERP.

• Comunica a Producción los cambios en las Órdenes en tiempo real.

• Envío automático de Parámetros de Fabricación a ERP.

• El operario cierra las Órdenes y comunica los consumos de materias primas, 

parámetros e incidencias, que se adjuntan a la Orden de Fabricación.

INTEGRACIÓN CON ERP



TODO A LA VISTA DE TODOS CON 
LA FÁBRICA VISUAL

TODO A LA VISTA DE TODOS CON 
LA FÁBRICA VISUAL



FÁBRICA VISUAL

El concepto de Fábrica Visual es ofrecer una información fiable, actualizada y funcional 

para mejorar la operatividad de las empresas. 

doeet® permite crear paneles informativos personalizados con cualquier información que 

deseemos, actualizada automática-mente y enfocada no solo a mostrar información sino a 

mejorar la operatividad.

SI CON DOEET® DISPONEMOS DE TODA LA 

INFORMACIÓN EN TIEMPO REAL DE NUESTRO 

PROCESO

¿POR QUÉ NO MOSTRARLO?

SI CON DOEET® DISPONEMOS DE TODA LA 

INFORMACIÓN EN TIEMPO REAL DE NUESTRO 

PROCESO

¿POR QUÉ NO MOSTRARLO?

VENTAJAS
• Visualización rápida del Tiempo Real.

• Implicación de todo el personal.

• Mejora de procesos y productividad.

• Formación Continua.



UNA ORDEN DESPUÉS DE LA OTRAUNA ORDEN DESPUÉS DE LA OTRA



El Optimizador/Secuenciador de Órdenes realiza de manera sencilla las planificaciones de 

las Ordenes de Fabricación. Su interfaz táctil permite realizar una secuencia óptima de las 

órdenes de fabricación y sus cambios de planificación.

El algoritmo interno de doeet® realiza todos los cálculos para aportar el máximo 

rendimiento en la Producción. Podemos realizar cambios manualmente sobre la 

secuencia propuesta y el resto de Órdenes se reajustará automáticamente.

SECUENCIADOR DE ÓRDENES DE FABRICACIÓN

LAS ROTURAS DE PLANIFICACIÓN DE LA 
FABRICACIÓN ES UNO DE LOS 

PRINCIPALES MOTIVOS DE BAJA 
PRODUCTIVIDAD

LAS ROTURAS DE PLANIFICACIÓN DE LA 
FABRICACIÓN ES UNO DE LOS 

PRINCIPALES MOTIVOS DE BAJA 
PRODUCTIVIDAD



CASO DE ÉXITO: Optimización tras implantación de doeet en 
SCHNELLECKE LOGISTICS ESPAÑA

ESPAÑA - ORKOIEN



OBJETIVO 

PROYECTO EN SCHNELLECKE LOGISTICS ESPAÑA

El objetivo del proyecto es dotar a SCHNELLECKE LOGISTICS de un Sistema que 

monitorice y controle la productividad y producción en las 7 células de trabajo 

mediante el enlace directo a los autómatas de cada célula en tiempo real.
�



� Aumento de la productividad global de la planta.

� Disminución de paradas por falta de abastecimiento de los carretilleros.

� Aumento de la disponibilidad de las máquinas mediante el análisis profundo de las 

alarmas registradas en las mismas.

� Disminución de los registros en papel en planta.

� Detección en tiempo real de las desviaciones en productividad.

� Disminución de paros por Averías no planificadas.

� Planificación de Mantenimientos Preventivos/Predictivos y de Mejora.

� Reducción de los tiempos de intervención del equipo de mantenimiento.

� Implicación del equipo humano en la productividad.

� Visualización de la situación de planta.

OBJETIVOS CONCRETOS



RECOGIDA DE DATOS EN PLANTA
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AA
Terminal Táctil doeet® Principal en cada 
Célula para la justificación paros, 
selección referencia, identificación 
SCRAP, etc..

Terminal Táctil doeet® Principal en cada 
Célula para la justificación paros, 
selección referencia, identificación 
SCRAP, etc..

BB
Terminal Táctil doeet® Auxiliar en las 
salidas de las células para la 
identificación de SCRAP y otras 
justificaciones.

Terminal Táctil doeet® Auxiliar en las 
salidas de las células para la 
identificación de SCRAP y otras 
justificaciones.

PA
Pantalla de Gran Formato para 
MANTENIMIENTO. Aviso de averías o 
incidencias de las células en tiempo real

Pantalla de Gran Formato para 
MANTENIMIENTO. Aviso de averías o 
incidencias de las células en tiempo real

PB
Pantalla de Gran Formato para 
PRODUCCION. Información de 
Productividad.

Pantalla de Gran Formato para 
PRODUCCION. Información de 
Productividad.

Pantalla de Gran Formato para ALMACEN. 
Aviso de necesidades de MP en las células.
Pantalla de Gran Formato para ALMACEN. 
Aviso de necesidades de MP en las células.

PC
AA



DATOS DE PRODUCTIVIDAD REAL TIME

Ciclos de Máquina (GIRO UGI)

Unidades Procesadas (Buenas / Malas)

Tiempos Marcha/Paro

Velocidad real Fabricación

Consumos Materia Prima

DATOS DE PRODUCTIVIDAD REAL TIME

Ciclos de Máquina (GIRO UGI)

Unidades Procesadas (Buenas / Malas)

Tiempos Marcha/Paro

Velocidad real Fabricación

Consumos Materia Prima

PARAMETROS DE FABRICACION / ALARMAS

Temperaturas / Presiones / KW…

Alarmas de Máquina 

Autojustificación Paros

Registro de Averías

PARAMETROS DE FABRICACION / ALARMAS

Temperaturas / Presiones / KW…

Alarmas de Máquina 

Autojustificación Paros

Registro de Averías

DATOS MANUALES

SCRAP Manual

Selección de OF

Justificación de Paros

Otros…

DATOS MANUALES

SCRAP Manual

Selección de OF

Justificación de Paros

Otros…

DATOS PRODUCCION AUXILIAR

Unidades Defectuosas – Post Producción

Auto SCRAP

Identificación de Lotes

Otros datos Operativos

DATOS PRODUCCION AUXILIAR

Unidades Defectuosas – Post Producción

Auto SCRAP

Identificación de Lotes

Otros datos Operativos



INFORMACIÓN A TIEMPO REAL



ESTADO CÉLULAS EN TIEMPO REAL



REGISTRO DE PARADAS A TIEMPO REAL



JUSTIFICACIÓN DE PARO



REGISTRO DE MOTIVOS DE LOS PAROS



SECUENCIADOR DE ÓRDENES



VENTAJAS
• Cumplimiento de las fechas 

de servicio.

• Reorganizar planificaciones 

fácilmente para evitar 

retrasos.

• Detectar desviaciones en 

tiempo real.

• Recalcular Fechas de 

Entrega.

• Gestión de stocks con 

actualización en tiempo 

real.

SECUENCIADOR: ÓRDENES PENDIENTES DE LANZAR



LANZAMIENTO DE ÓRDENES DE FABRICACIÓN



IDENTIFICACION DE OPERARIOS



Todos los operarios se identifican en el Terminal Táctil de planta.Todos los operarios se identifican en el Terminal Táctil de planta.

Como equipo de Trabajo Como equipo de Trabajo Como individuoComo individuo

IDENTIFICACION DE OPERARIOS



IDENTIFICACION DE OPERARIOS

Desde doeet® se 

visualiza la localización 

de los operarios ahora o 

en el pasado.



IMPUTACION SCRAP POR EL OPERARIO A PIE DE MÁQUINA



IMPUTACION SCRAP POR EL OPERARIO A PIE DE MÁQUINA



AUTO-CONTROLES EN PLANTA PARA CONTROL DE CALIDAD



VENTAJAS OBTENIDAS EN CUANTO A CALIDAD:

-Auto-Controles: 
-Existe un registro informático que sustituye al papel, teniendo un histórico de 
consultas.

-Los controles son más exhaustivos debido a que son check-list personalizados 
para cada proceso.

-Scrap:

-Al igual que con los Auto-Controles se realiza un registro histórico informático 
sustituyendo al papel, clasificando por motivo de deshecho.

-Se tiene una clasificación que ayuda mucho a todas las reclamaciones de cliente 
y proveedor.



IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA 

PRIMA:

“LLAMADA A CARRETILLEROS”



�IDENTIFICACION DE NECESIDAD

El operario identifica la necesidad de Materia Prima en el 

Terminal de Planta.

�IDENTIFICACION DE NECESIDAD

El operario identifica la necesidad de Materia Prima en el 

Terminal de Planta.

� VISUALIZACION EN CARRTETILLAS

Los Terminales instalados en la carretilla avisan de la 

necesidad de material en la Célula.

Igualmente se visualizará en una pantalla de grandes 

dimensiones. 

� VISUALIZACION EN CARRTETILLAS

Los Terminales instalados en la carretilla avisan de la 

necesidad de material en la Célula.

Igualmente se visualizará en una pantalla de grandes 

dimensiones. 

�IDENTIFICACION DE CARRETILLERO

El carretillero disponible selecciona la necesidad y realiza la carga en 

al Almacén.

Doeet® bloquea automáticamente la necesidad para el resto de 

carretilleros. 

�IDENTIFICACION DE CARRETILLERO

El carretillero disponible selecciona la necesidad y realiza la carga en 

al Almacén.

Doeet® bloquea automáticamente la necesidad para el resto de 

carretilleros. 

�CARGA E IDENTIFICACION DE MP

El carretillero realiza la carga de MP e identifica el Lote 

utilizado. 

Se descarga MP en la Célula

�CARGA E IDENTIFICACION DE MP

El carretillero realiza la carga de MP e identifica el Lote 

utilizado. 

Se descarga MP en la Célula
LOTE 56930LOTE 56930



1-SOLICITUD DE MATERIA PRIMA AL CARRETILLERO



2-CARRETILLERO TRABAJANDO EN SAP CON DOEET A LA ESPERA DE SOLICITUD



3-ENTRA SOLICITUD Y ACEPTA LA SOLICITUD



4-LECTURA DE LA REFERENCIA EN EL ALMACÉN EN SAP Y DOEET



5-LECTURA DE LA UBICACIÓN EN PRODUCCIÓN Y SERVICIO FINALIZADO EN SAP Y DOEET



- Mejoras Logradas:

o Se posee de un registro histórico de todas las solicitudes de material.

o Existe una trazabilidad en una única plataforma de la materia prima y el producto 

terminado realizado.

o Los trayectos de las carretillas son más eficientes al ahorrar viajes.

VENTAJAS OBTENIDAS CON LA “LLAMADA A CARRETILLEROS” CON LA 

IMPLANTACION DE DOEET



IDENTIFICACION DE AVERIA EN 

MAQUINA



�DOEET REGISTRA AUTOMATICAMENTE LA AVERIA

doeet® registra en tiempo real la avería y la asigna a la parada de 

máquina si es necesario.

�DOEET REGISTRA AUTOMATICAMENTE LA AVERIA

doeet® registra en tiempo real la avería y la asigna a la parada de 

máquina si es necesario.

� VISUALIZACION DE ALARMA 

El aviso de Alarma se asocia a commet (GMAO) y se crea la órden de trabajo 

autuomáticamente. 

El equipo de mantenimiento lo visualiza en su Tablet, Móvil o PC.

� VISUALIZACION DE ALARMA 

El aviso de Alarma se asocia a commet (GMAO) y se crea la órden de trabajo 

autuomáticamente. 

El equipo de mantenimiento lo visualiza en su Tablet, Móvil o PC.

�PANTALLA DE GRAN FORMATO

Para reducir los tiempos de intervención, el aviso de AVERIA se visualiza en una pantalla 

de gran formato en la sala de Mantenimiento.

�PANTALLA DE GRAN FORMATO

Para reducir los tiempos de intervención, el aviso de AVERIA se visualiza en una pantalla 

de gran formato en la sala de Mantenimiento.

AVERIA EN MÁQUINA
La célula detecta una AVERIA y salta una alarma interna. 

AVERIA EN MÁQUINA
La célula detecta una AVERIA y salta una alarma interna. 

ATASCOATASCOATASCO

IDENTIFICACION DE AVERIA EN MAQUINA



IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA PRIMA



IDENTIFICACION DE FALTA DE MATERIA PRIMA 

PROTOTIPO FABRICA VISUAL - ALMACÉN

COLORES

• Rojo: cuando una máquina 

este 

• Verde: marcha y en 

funcionamiento.

• Azul estado averías.

• Gris: maquina no 

programada.

• Amarillo: Llamada a 

carretilleros



PROTOTIPO FABRICA VISUAL - PRODUCCIÓN

COLORES

• Rojo: cuando una máquina 

este 

• Verde: marcha y en 

funcionamiento.

• Rosa, estado cambios.

• Azul estado averías.

• Naranja: estado esperas.

• Gris: maquina no 

programada.



INFORME DEL OEE GENERADO POR DOEET: del 26/09 al 27/09



INFORME DEL OEE GENERADO POR DOEET: del 24/09 al 29/09



COMENTARIOS Y FUTURA FASE A ACOMETER POR SCHNELLECKE LOGISTICS

“En los pocos meses que llevamos funcionando con DOEET tenemos la capacidad de ver lo que sucede en planta en 

tiempo real, detectar problemas de calidad prácticamente de forma inmediata, que en muchas ocasiones han conllevado 

a la programación de Mantenimiento preventivos.”

Siguientes pasos:

• Acompañamiento Organizador Industrial

• Células manuales (Casos especiales: Revisiones y Almacén)

• Llamadas a Mantenimiento: Correctivo (Similar a llamada a carretillas)

• Interface DOEET – ERPs (SAP)

• Informes personalizados => Uso Power BI

• Implantación Schnellecke Portugal



MUCHAS GRACIAS POR VUESTRA ATENCIÓN 

www.doeet.es www.schnellecke.com


