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White Light Inspection Project

WLIP

Desarrollo de la primera celda de inspeccion
3D en linea mediante luz blanca estructurada.

Proyecto desarrollado por AGFRA y AIDO
con la colaboraciéon de Tenneco y Nub3D.
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White Light Inspection Project

AGFRA , ingenieria espafnola especializada en
la industria del automovil, con amplia
experiencia en el sector.

AIDO, reconocido instituto tecnologico en
metrologia 2D/3D e inspeccién industrial
basada en dptica..

AGFRA-AIDO alianza creada para aprovechar
las sinergias y desarrollar la potencia de |la
inspeccion 3D en el sector del automovil.
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White Light Inspection Project

1- ¢Como nace WLIP?
2- ¢Que es WLIP?

3- ¢Como funciona?
4- Aplicaciones

5- Ventajas de la aplicacion de esta tecnologia
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White Light Inspection Project

1- ¢Como nace WLIP?

Como fabricantes de utiles de control observamos la creciente introduccioén

de sistemas electronicos en planta para ayudar a mejorar la eficiencia de las
mediciones.

La alianza con un instituto tecnoldgico puntero permitié desarrollar un
producto integrable en linea, industrial y versatil.
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White Light Inspection Project

1- ¢Como nace WLIP?

PLETA, DETECCIONES DE
SEGURIDAD..
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White Light Inspection Project

2 - ¢Qué es WLIP? Esquema basico

SYSTEM . PART IN METROLOGIC
CONTROL SW SYSTEM PROCESS APPLICATION WITH
CONTROL SW INSPECTION PLAN
: PHOTOGRAMETRIC CAD
PATTERN FOR
INSPECTION PROCESS REFERENCE
RUNTIME MACRO
FOR MEASURING
TOOL FIXING FINAL REPORT AND PART
VALIDATION
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

- Utillaje modular para el posicionamiento
- Robot industrial

- Sistema de Inspeccidn Optica

- Patron fotogramétrico

- Software de metrologia
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

Utillaje modular para el posicionamiento

- No requiere un posicionamiento de precision.

- Conceptos de utiles flexibles y modulares.

- Reducidas necesidades de espacio gracias a la modularidad
- Baja necesidad de mantenimiento y calibraciones.

- Relacion inversion/versatilidad reducida.

-REDUCCION DE COSTES
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

Sistema de posicionamiento automatico ( Robot )
- Automatizacion de las medidas y el posicionamiento
- Gran repetibilidad en medidas

- Capaz de medir piezas de varios metros.

- Configuracion del proceso para crear FLUJO en linea
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

Sistema Optico de Inspeccion:

- Tecnologia de Luz Blanca Estructurada

Minimo tiempo de adquisiciéon (0,25 sec)

Alta densidad de informacion (1,4 M puntos por toma)

Altas resoluciones (0,075mm — 0,500 mm)

Facilmente configurable (variacion de la resolucién/ zona de
captura)

- Alta PRECISION y REPETIBILIDAD 3D
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

Patrones fotogrameétricos:
- Sistema de alta precisién (16pum/m)

- Alineamiento automatico de la captura

- Integradas en el utillaje de posicionamiento

- SIMPLIFICA los medios de CONTROL
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White Light Inspection Project

2- ¢Cémo funciona»> |Ee=

Software de metrologia:

RESULT

- Mediciones programables

- Comunicacion con el software de metrologia

- Reference master with predefined measurements

Software Intuitivo y de facil manejo
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White Light Inspection Project

2- éComo funciona?

Datos técnicos:

Working space| Resolution o . Acquisition
(mm) (mm) Accuracy (mm) N° of points time (seg)

0,006

Configuration 1| 120x80x60 0.075 0.015 1.400.000 0,25
0,007

Configuration 2| 200x150x90 0.135 0.018 1.400.000 0,25
0,011

Configuration 3| 340x260x200 0.250 0.005 1.400.000 0,25
0,018

Configuration 4| 550x390x250 0.375 0.053 1.400.000 0,25
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White Light Inspection Project
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White Light Inspection Project
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White Light Inspection Project

4 —Enfoque convencional

Analisis
estadisticoen | Andlisis completo

planta en laboratorio de
metrologia
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White Light Inspection Project

4 —Enfoque actual : Analisis estadistico en planta

- Pequeifios muestreos (< 10%).
- Un util de control por calibre o familia de piezas .
- Espacio necesario para el almacenamiento

- Dificultad en recoger datos.

Factor humano (percepcién del operario.

No da informacién de la capacidad del proceso.

Precision: Sujeta a las piezas mecanizadas que componen el util.

Tiempo necesario para la inspeccion (proceso manual).
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White Light Inspection Project

4 —Enfoque actual : Analisis local en laboratorio de Metrologia

»No es un sistema apto para medir en linea
»Muestreo muy pequeno

»Las maquinas CMM son caras y delicadas

»La verificacion es lenta

»Se necesita personal cualificado para su programacion

» Dificilmente automatizable
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White Light Inspection Project

5 —Enfoque WLIP

- 100% de piezas inspeccionadas
- Documentacion pieza a pieza (Informe de metrologia por pieza).

- Calculo y analisis de produccidn. o

INFORMACION EN TIEMPO
REAL DEL 100% DE LAS
PIEZAS
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White Light Inspection Project

Resumen

Sistema basado en Luz blanca estructurada 3D, digitalizacidon que permite la adquisicion masiva de

puntos sobre la pieza ( hasta 1.400.000 puntos por captura en tiempos record (0.25 s)

Ventajas de WLIP en la linea de produccion

1.Adquisicion de nubes masivas de puntos en 3D

2.Reduccidén del tiempo de inspeccion para integrarlo en los flujos de fabricacion.
3.Inspeccién del 100% de la produccion

4.Automatizacion del sistema de inspeccién ( reduce costes mano de obra)
5.Adaptable para distintas plataformas, cambios en modelos etc..

6.Trazabilidad del proceso rapida y fiable.

7.Incremento del valor afiadido de |a pieza.

WHLIP video: http://www.youtube.com/watch?v=F6vXbLEyWr0
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White Light Inspection Project

Gracias por su atencion,

Para mas informacion

Jose Vicente Aguilar
Director Gerente
AGFRA INGENIERIA
[v_aguilar@agfra.com
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